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SERIA FIVE AXIS

Piecioosiowe obrabiarki CHIRON majg wszystkie cechy standardowych serii:

FZ08, FZ12K, FZ15, FZ18 i Mill.

W konstrukcji wykorzystano modutowg budowe wszystkich centréw.

Obrabiarka piecioosiowa powstata przez zastgpienie, np. stotu statego stotem
obrotowo-uchylnym, wrzeciona statego — uchylnym, lub inne modutowe zamiany.

Nowe generacje piecioosiowych centrow CHIRON okreslajg standardy w odniesieniu do
predkosci, precyzji i dyspozycyjnosci.

Tak wiec we wszystkim seriach klienci otrzymujg nasze zalety :
wyzszg wydajnosc¢

zmniejszenie czasu cyklu

duze doktadnosci

duze bezpieczenstwo procesu

wysokg sprawnos¢ maszyny

mozliwo$¢ automatyzacji, paletyzacji

Piecioosiowe centra znajdujg zastosowanie w produkcji seryjnej jak réwniez jednostkowej;
w przemysle: medycznym, elektronicznym, samochodowym, przy wytwarzaniu,
precyzyjnych elementéw w Srednich i duzych seriach dla wielu aplikaciji, jak . np. uktady
paliwowe, turbinki, topatki, obudowy przektadni kierowniczych,

armatura, instrumenty chirurgiczne i protezy. Sg doskonate w produkcji jednostkowej form,
narzedzi oraz elektrod, tez z systemem paletowym CHIRON.

ZALETY KONSTRUKCJI:

korpus obrabiarki z polimerabetonu lub spawany w obrabiarkach duzych, serii Mill z
doskonatg sztywnoscig i stabilnoscig cieplng.

zasada pionowego ruchomego wrzeciennika

duza sztywnos¢, dynamika oraz doktadnos¢ zintegrowanego stotu obrotowo-uchylnego,
4-tej i 5-tej osi , dwustronnie podpartego i dwustronnie blokowanego.

symetryczny obrot osi uchylnej do + 120° z predkoscig do 50 obr/min.

obrét 5-tej osi w zakresie 0-360° z predkoscig do 1000 obr/min umozliwia rowniez toczenie.
duza , dostosowana do potrzeb powierzchnia ptyty stotu.

mozliwos¢ zastosowania dwoch osi obrotowych 0-360° na stole uchylnym w obrabiarce
jednowrzecionowej

absolutna nowosc: obrabiarka dwuwrzecionowa — na jednej osi uchylnej dwa stoty obrotowe
0-360°
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mozliwo$¢ dostosowania kazdego handlowego systemu mocowania jako zintegrowanego w
stole obrabiarki

mozliwos¢ wykonania obrabiarki z wymiennikiem palet zintegrowanym lub ustawionym na
zewnatrz — system MPC CHIRON z magazynem palet. Stwarza to mozliwosc¢ pracy ciggtej
przez 24 godziny 7 dni w tygodniu,

modutowa budowa umozliwia ekonomiczne, optymalne przystosowanie do zadan,
minimalny serwis i dluga trwatos¢ elementéw

samosmarujgce prowadnice toczne na smar staty

przyjazny dostep do wszystkich elementow dla serwisu

najnowszej generacji dynamiczne, bezposrednie napedy cyfrowe eliminujg paski

i minimalizujg btedy ustawienia i nawrotu,

napedy przez silniki momentowe umozliwiajg wykorzystanie najwyzszych posuwow
(obrotéw stotéw, gtowicy), koniecznych przy obrdobce wirnikéw czy topatek

napedy osi i prowadnice poza strefg obrébki, za ostonami ze stali stopowej

wysoka precyzja przemieszczen, pozycjonowania i w dtugim czasie uzytkowania,

z wykorzystaniem liniatdow we wszystkich pieciu osiach

gtadkie, opadajgce Scianki do idealnego sptywu wiorow bezposrednio do podajnika
mozliwos¢ obrébki na sucho, w chtodziwie wodnym lub w oleju z ptukaniem przez narzedzie
z cisnieniem 70 bar,

catkowicie zamknieta przestrzen obrébki, tatwo widoczna i z tatwym dostepem

system oszczedzania energii przez dobér elementoéw, sposob zasilania i sterowania.

bez specjalnego fundamentu i bez kotwiczenia

niespotykana u innych producentéw dynamika obrabiarki- przesuwy szybkie i
przyspieszenia - gwarantujg najkrétsze czasy jednostkowe obrobki:

najszybsze w swojej klasie wymiany narzedzi w czasie od 0,5 sek.

najkrotsze czas od widéra do widra- wynikajg z szybkiej wymiany narzedzia, bardzo dobre;j
dynamiki maszyny

najnowszej generacji sterowania SINUMERIK 840D Solution Line, FANUC 310i,
HEIDENHAIN iTNC 530

MOZLIWE WYKONANIA | REALIZACJIA OBROBKI PIECIOOSIOWEJ NA CENTRACH
CHIRON:

z przesuwnym w osiach X, Y, Z wrzeciennikiem i ze stotem uchylno-obrotowym,

o$ uchylna podparta i blokowana dwustronnie — typ ,kotyska”

z przesuwnym w osiach X, Y, Z wrzeciennikiem i ze stotem uchylno-obrotowym podpartym

i blokowanym jednostronnie - najwyzszej doktadnosci uktad do matych precyzyjnych
elementéw (FZ08 KS five axis)

z przesuwnym w osiach X, Y, Z wrzeciennikiem, dodatkowo uchylnym ze stotem obrotowym
0 0Si poziomej,

rowniez z podparciem lub drugim stotem zsynchronizowanym

z przesuwnym w osiach X, Y, Z wrzeciennikiem, dodatkowym uchylnym ze stotem
obrotowym o 0si poziome]

przystosowanym do przedmiotow z pretow, tez z mozliwoscig toczenia

Z przesuwnym w osiach X, Y, Z wrzeciennikiem, dodatkowym uchylnym i ze zintegrowanym
stotem obrotowym o osi pionowej

gniazdo obrébkowe z centrum pigcioosiowym z wymiennikiem i magazynem palet.

jako obrabiarki jedno lub dwuwrzecionowe.



DANE TECHNICZNE

FZOB KSFA | FZ12KSFA | FZ15SFA | FZ18 SFA | MILL800 FA | MILL1250 FA | BIG MILL FA
Przemieszczenie X/Y/Z | mm 450/270/310 | 550/400/ 550-730/ | 800/520/ | 800/630/ 1250/920/ | 1250/920/
360 400 / 425 630 500 730 1000
Moc wrzeciona kW / 7,21/23 40/ 45 28 /180 26 /300 /180 46 / 240 56 /600
Nm
Stozek oprawki HSK40 HSK50 / SK40/ SK40/ SK40 / SK40 / SK50/
HSK63 HSK63 HSK63 HSK63 HSK63 HSK100
Liczba narzedzi szt. 24140/ 226 48 / 64 20/ 48 20 24140/197 | 24/40/197 | 26/40/ 197
Przesuwy szybkie m/min do 75 do 75 60 60 60 60 60
Przyspieszenia m/s® do 20 (29) do 20 (29) 12 (1,29) 7 (0,7 9) 5 (0,50) 7 (0,79)
przesuwoéw
Czas wymiany S 0,8 0,9 od 0,9 0,9 15 15 2
narzedzia
Czas od widéra do widra | s 1,9 2,2 1,9 2,1 2,9 2,9 4,9
Powierzchnia stotu mm @120 2280 / 2280 / 2280 / @280/ 2280 / @630/
450x450 450x450 450x530 750x750 750x750 920x920
Obrét osi A deg/ 100/ 40 120/ 50 +120/50 | +£110/30 £110/30 £110/30 +120/ 25
obr/min
Obrot osi C deg/ 360 360/ do 360/ do 360/ do 360/ do 360/ do 360/do 25
obr/min 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Stét obrotowo - uchylny + + i i + + i
Glowica uchylna ¥100° + + - - + + +
Pionowy stét obrotowy - - - + + +
Obrabiarka - + + + - - -
dwuwrzecionowa




