ZASADA DZIALANIA NIE ZUZYWAJACEGO SIE SYSTEMU DO SRUTOWANIA PEKOTEK

Jeden wycigg wytwarza powietrza do transportu Srutu, wentylacji komory, filtracji pytu i przemieszczenia
odpadow. Materiat czyszczgcy z zanieczyszczeniami spada przez podioge z krat do rynien (2), skad jest
pneumatycznie transportowany do separatora (14). Tam oddzielany jest dobry s$rut od zuzytego i od
zanieczyszczen. Srut uzyteczny wraca do zbiornika (19) urzadzenia podajgcego $rut. Zanieczyszczone
powietrze jest filtrowane przez wkifady filtracyjne (13), ktére sg cyklicznie, automatycznie oczyszczane
impulsami sprezonego powietrza. Odpady sg zbierane w dolnej czesci filtru (16), a nastepnie podawane do
zbiornika na odpady (18) bezposrednio lub przez cyklon (17) i dalej do zbiornika na odpady. Oczyszczone
powietrze wydmuchiwane jest przez wentylator (15) na zewnatrz (8) (w lecie) lub 80% powietrza powraca do
komory (6) (w zimie). Powietrze pobierane jest z zewnatrz lub z hali (12).

Rynna ruchoma
Rynna stata

Konstrukcja podtogi @Qﬁ @
Sitownik pneumatyczny <22
Krata podtogi

Wylot powietrza do komory
Zawor nastawny

Wylot powietrza

Waz do oczyszczania z dyszg
10. Rura ssgca

11. Zawor magnetyczny

12. Wiot powietrza

13. Filtr powietrza

14. Separator $rutu

15. Wentylator

16. Rynna do transportu odpadow
17. Cyklon

18. Zbiornik na odpady
19. Zbiornik materiatu
czyszczacego
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